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MST刀具万向角度头找上海建泽

生成日期: 2025-10-13

高速切削加工作为模具制造中很为重要的一项技术，是集高效、、低耗于一身的先进制造技术。与传统切
削加工相比，高速切削加工发生了质的飞跃，其单位功率的金属切除率提高了30%～40%，切削力降低了30%，刀
具的切削寿命提高了70%，留于工件的切削热大幅度降低，低阶切削振动几乎消失。高速加工需要刀具夹持系统
有很高的动平衡性，当主轴速度达30000rpm 或以上时 , 相对刀柄要求之动平衡能力及的定心性尤其重要。
主轴、刀柄、刀具三者在旋转时应具有极高的同心度，刀柄系统与主轴锥度穴孔应紧密结合，这样才能保证高
速、高精度加工。否则转速越高离心力越大，当其达到系统的临界状态 , 将会使刀柄 、刀具系统发生激振，
其结果是加工质量下降，刀具寿命缩短，使主轴轴承磨损，造成主轴损坏。弹簧夹头刀柄可以用来夹持直柄的
钻头、立铣刀以及丝锥等。MST刀具万向角度头找上海建泽

磨损的刀柄将不能提供良好的精度并且会迅速磨损刀具，也会导致加工表面粗糙度差，甚至可能损害机床
主轴。锥面磨损/ 微动磨损：检查定位锥面是否磨损或损坏。锥面的任何问题都会直接影响加工精度，如果锥
面有任何缺陷，则应该更换刀柄。如果锥面上有很明显的痕迹，可能发生了微动磨损。当两个刚性部件（刀柄
和主轴）相互摩擦就会产生微动磨损，微动磨损是由于刀柄锥面和主轴间配合不好导致，磨损会产生振动和热。
如果在锥面上会看见小铜色的凹点或痕迹，这说明刀柄正在磨损。微动磨损往往容易被误认为是氧化，一旦出
现明显的微动磨损，刀柄就应该被更换。如果新的刀柄会迅速发生微动磨损，或者刀柄粘在主轴中，则表示主
轴需要再研磨。为什么要选择MST刀具安装工作站弹簧夹头刀柄具有钻孔、攻丝、立铣以及铰孔等功能。



第 2 页 / 共 3 页

机床主轴的高速运转如果没有合适的刀柄相配合，不但不能达到预期的性能，还可能会损坏机床主轴的精
密轴承，降低机床的寿命。若想保证在高速切削加工中获得满意的加工精度，就得选择相应的刀柄，这一点往
往未能引起人们的重视，可是实际上作为连接机床主轴和切削刀具发挥重要作用的刀柄，对所制造的零件是否
达到相关标准的要求或变成废次品，对使用的切削刀具是否会快速磨损及是否能长时间使用、对使用的切削刀
具是否可达到所期待的高效率、能否延长机床及刀具的有效加工时间等起着决定性的作用。

在实际的现场加工中，强力铣刀柄使用的场合非常普遍，被众多用户作为基础刀柄在使用。“关于很低需
要多少kg·m的夹持力（才能不掉刀）”这样的问题，是很难定量回答的。用户容易陷入依据各品牌样本中标称
的紧持力来判断强力刀柄好坏的误区，实际上不能简单的说夹持力大的就是好的刀柄。以夹持力为300kg·m的
强力铣刀刀柄为例，从实际使用来说Φ32的铣刀，其实际切削扭矩很高不过60kg·m，即使将安全率考虑在
内，250kg·m是完全够用的。 实际应用中，采用刃具柄径靠近下公差极限且配合变径套使用的场合比较多。此
时，无论多大夹持力的刀柄，也只有使刀柄的内壁和变径套之间的间隙、变径套和刃具柄部的间隙为零时，才
会产生夹持力，才能夹紧刃具。MST热装式刀柄的超薄先端部分和丰富的刀柄形状变化；不用更换加热喷头就
可以进行φ3～25的热装。
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高速钢面铣刀一般用于加工中等宽度的平面。硬质合金面铣刀的切削效率及加工质量均比高速钢铣刀高，
故目前较广使用硬质合金面铣刀加工平面。整体焊接式面铣刀结构紧凑，较易制造。但刀齿磨损后整把刀将报
废，故已较少使用。机夹焊接式面铣刀是将硬质合金刀片焊接在小刀头上，再采用机械夹固的方法将刀装夹在
刀体槽中。刀头报废后可换上新刀头，因此延长了刀体的使用寿命。可转位面铣刀将刀片直接装夹在刀体槽中。
切削刃用钝后，将刀片转位或更换刀片即可继续使用。可转位铣刀与可转位车刀一样且有效率高、寿命长、使
用方便、加工质量稳定等优点。这种铣刀是目前平面加工中应用很较广的刀具之一。直结式钻夹头刀柄不需要
弹性套筒而可以在一个大的尺寸范围内锁紧刀具。高刚性MST刀具加热机

热装刀柄因为不需进行夹紧程度的调整，无论是谁均可以高精度安装刀具，高精度夹持可延长刀具寿
命。MST刀具万向角度头找上海建泽

热装刀柄不需筒夹式刀柄夹持刀具用的螺帽和筒夹。是由本体构成的一体型。半角3°，壁厚1.5mm是非
常轻巧细长的形状，尽量避免与工件的干涉。因为可以把刀具的突出长度设定到很短，因此可以进行高刚性，
强力稳定的切削，无颤动，得到高品味加工面。并且我们保证可以飞跃式的提高刀具的使用寿命。高精度=延长
刀具寿命：没有紧固用部件(螺母，筒夹等)，与熟练度无关均可准确。高精度进行安装：因为不需进行夹紧程
度的调整，无论是谁均可以高精度安装刀具，高精度夹持可延长刀具寿命。高耐久性：同一刀柄即使进行2,000
次以上热装卸也没有发生精度退化。MST刀具万向角度头找上海建泽

上海建泽机械技术有限公司致力于机械及行业设备，是一家贸易型的公司。公司业务涵盖五轴加工中心 ，
高速加工中心，MST刀具和在线测量，机床周边辅助软件 等，价格合理，品质有保证。公司从事机械及行业设
备多年，有着创新的设计、强大的技术，还有一批专业化的队伍，确保为客户提供良好的产品及服务。上海建
泽秉承“客户为尊、服务为荣、创意为先、技术为实”的经营理念，全力打造公司的重点竞争力。


